


разностенные отливки с одним или несколькими тепловыми узлами, питание 
которых может быть обеспечено одним или несколькими металлопроводами 
(блоки и крышки цилиндров, картер маховика и др.).

 протяженные тонкостенные отливки, для которых при гравитационной заливке 
трудно обеспечить заполнение формы (оболочковые и корпусные отливки, 
роторы электродвигателей, выпускные коллекторы и др.);

отливки, к которым предъявляются повышенные требования по плотности, 
герметичности и прочности (рабочие колеса и другие детали гидравлических 
устройств, корпусные детали лодочных моторов, диски автомобильных колес, 
другие силовые детали);

внедрен автоматизированный итальянский литейный комплекс «LPM group»;

точность отливки: 7-8-3-7 ГОСТ Р 53464-2009.

изготовление деталей и заготовок по технологии качественного газаплотного 
литья из сплавов: АК7пч, АК12М2, АК8М ГОСТ1583-93;
максимальный вес отливки: 150 кг.;

максимальные габариты отливок: шхгхв 900х900х600 мм;

газовая пористость 1 балл ГОСТ1583-93;

Наши технологические возможности:

Памятка заказчика
Для оценки возможности изготовления 
вашего заказа необходимо направить на 
завод чертежи деталей 2D/3D или чертеж 
отливки;

Специалисты завода могут               
спроектировать и изготовить формы для 
отливки;

Производство изделий возможно как из 
собственного, так и из давальческого 
сырья.

Характерную номенклатуру отливок, полученных литьем под 
низким давлением, составляют:

vk.com/zao.zeto
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